
AƋueĐiŵeŶto e A.Q.S. 
ϮϮ - Ϯϱ - ϯϬ - ϯϱ e ϰϬkǁ 

PoliĐoŵďustíǀel: pellets, Đaƌoço 
de azeitoŶa e ĐasĐa de aŵġŶdoa 

PELLETBIO 

CLASSE ϱ 

CALDEIRA A PELLETS 

CLASSE 5 

Coŵpƌoǀa a eleǀada peƌfoƌŵaŶĐe da Đaldeiƌa 

EN ϯϬϯ-ϱ 

Made iŶ 

Poƌtugal 



CARACTERÍSTICAS SILO 

Lt ϭϰϮ 

CapaĐidade Đoŵďustíǀel pellets  Kg ϵϬ 

SaĐos ϲ 

Caƌga ŵaŶual taŵpa supeƌioƌ   

Altuƌa x Laƌguƌa x PƌofuŶdidade ŵŵ ϭϬϱϬ x ϮϴϬ x ϰϴϬ 

SILO INTERIOR INTEGRADO 

Queiŵadoƌ eŵ Đhapa iŶox, liŵpeza autoŵĄtiĐa, ĐoŶtƌolada pelo 
autóŵato atƌaǀĠs do extƌatoƌ de aƌ. 
O pƌiŶĐipal oďjeĐtiǀo Ġ ĐoŶǀeƌteƌ a eŶeƌgia do Đoŵďustíǀel eŵ eŶeƌgia 
tĠƌŵiĐa.  OxigĠŶio aspiƌado atƌaǀĠs do extƌatoƌ. 

CARACTERÍSTICAS  

Coŵďustíǀel  Pellets 

PotġŶĐia ŶoŵiŶal Kǁ/h ϮϮ / Ϯϱ / ϯϬ / ϯϱ / ϰϬ 

IsƋueiƌo ;aĐeŶdiŵeŶtoͿ W ϯϯϬ 

VeŶtiladoƌ W ϰϱ 

AliŵeŶtaçĆo elĠtƌiĐa V/Hz  ϮϮϬ/ϮϯϬ - ϱϬ/ϲϬ 

Kit hidƌĄuliĐo da Đaldeiƌa Đoŵ pƌoduçĆo de 
Ąguas ƋueŶtes saŶitĄƌias iŶstaŶtąŶeas. 

A CALDEIRA MD SYSTEMS suƌge de uŵa pƌeoĐupaçĆo Đada ǀez ŵaioƌ Đoŵ o ŵeio aŵďieŶte. 
FaďƌiĐada eŵ Đhapa de aço, ĐoŶtƌolada e geƌida Đoŵ ƌeĐuƌso a uŵ autóŵato pƌogƌaŵado da ŵaƌĐa SCHNEIDER ELECTRIC. 
DeseŶǀolǀida paƌa a pƌoduçĆo de Ągua ƋueŶte paƌa o aƋueĐiŵeŶto ĐeŶtƌal e/ou as Ąguas ƋueŶtes saŶitĄƌias ;A.Q.S.Ϳ. O Đaloƌ 
pƌoduzido a paƌtiƌ da ĐoŵďustĆo de ďioŵassa Ġ ƌeĐupeƌado, atƌaǀĠs da ĐiƌĐulaçĆo de aƌ ƋueŶte Ŷa eŶǀolǀeŶte da Đąŵaƌa, oŶde o 
Ƌueiŵadoƌ estĄ sepaƌado da Đąŵaƌa. 
CaƌaĐteƌístiĐas pƌiŶĐipais: 
 Tƌġs foƌŵas de fuŶĐioŶaŵeŶto: só aƋueĐiŵeŶto ĐeŶtƌal ;A.Q.Ϳ; aƋueĐiŵeŶto ĐeŶtƌal ŵais A.Q.S. iŶstaŶtąŶeas ;A.Q.S.I.Ϳ; ou 
aƋueĐiŵeŶto ĐeŶtƌal ŵais A.Q.S. poƌ aĐuŵulaçĆo ;A.Q.S.A.Ϳ, ou seja, paƌa aĐoplaŵeŶto de uŵ ƌeseƌǀatóƌio Đoŵ peƌŵutadoƌ de 
seƌpeŶtiŶa; 
 Coƌpo da Đaldeiƌa eŵ Đhapa de aço; 
 IsolaŵeŶto tĠƌŵiĐo; 
 Estƌutuƌa exteƌioƌ eŵ Đhapa ziŶĐoƌ Đoŵ piŶtuƌa eletƌoestĄtiĐa; 
 FuŶĐioŶaŵeŶto autoŵĄtiĐo, Đoŵ ĐoŶtƌolo dos sisteŵas de A.Q. e A.Q.S.I. ou A.Q.S.A.; 
 O deseŶho iŶteƌioƌ do Đoƌpo da Đaldeiƌa asseguƌa uŵa gƌaŶde ĐapaĐidade de tƌaŶsfeƌġŶĐia de Đaloƌ eŶtƌe os gases de ĐoŵďustĆo 
e a Ągua do ĐiƌĐuito pƌiŵĄƌio; 
 As ĐiŶzas da ĐoŵďustĆo depositaŵ-se Ŷa paƌte iŶfeƌioƌ da Đaldeiƌa Ŷuŵa ďaŶdeja oŶde sĆo ƌeĐolhidas ŵaŶualŵeŶte ou Đoŵ 
ƌeĐuƌso a uŵ aspiƌadoƌ de ĐiŶzas; 
 AĐeŶdiŵeŶto autoŵĄtiĐo, eŶtƌe Ϯ a ϰ ŵiŶutos; 
 Teŵpeƌatuƌa da Ągua ƌegulĄvel; 
 CoŶtƌolo aŵďieŶte ;eŵ opçĆoͿ atƌavĠs de teƌŵostato, ĐƌoŶoteƌŵostato ;Đoŵ ou seŵ fiosͿ ou WIFI ;sŵaƌtphoŶeͿ;  
 Baixas eŵissões COϮ, Đoŵ uŵ ďaixo iŵpaĐto Ŷo ŵeio aŵďieŶte; 
 Alto ƌeŶdiŵeŶto eŶeƌgĠtiĐo, supeƌioƌ a ϵϬ%; 
 Sisteŵas aŶti-iŶĠƌĐia e aŶtiĐoŶdeŶsaçĆo iŶtegƌados, ĐoŶtƌolados eletƌoŶiĐaŵeŶte pelo autóŵato; 
 CoŶtƌolo de extƌatoƌ eŵ fuŶĐioŶaŵeŶto, se paƌado, a Đaldeiƌa fiĐa eŵ OFF; 
 CoŶtƌolo do Ŷível de pellets Ŷo silo iŶĐluído; 
 FaďriĐada eŵ ĐoŶforŵidade Đoŵ a Ŷorŵa EN ϯϬϯ-ϱ - CLASSE 5 - o Ƌue Đoŵpƌoǀa a eleǀada peƌfoƌŵaŶĐe da Đaldeiƌa; 
 Coŵďustíǀel: pellet ;EŶPlus AϭͿ, Đaroço de azeitoŶa ;Bioŵasud AͿ e ĐasĐa de aŵêŶdoa. 



MODELO 

PELLETBIO 

SÓ 

AQUECIMENTO 

AQUECIMENTO + 

A.Q.S. INSTANTÂNEAS 

AQUECIMENTO + 

A.Q.S. P/ACUMULAÇÃO 

ϮϮKW    

ϮϱKW    

ϯϬKW    

ϯϱKW    

ϰϬKW    

Modelos de sĠƌie paƌa: 

DADOS TÉCNICOS E CARACTERÍSTICAS  MODELO PELLETBIO 

PotġŶĐia ŶoŵiŶal Kǁ/h ϮϮ Ϯϱ ϯϬ ϯϱ ϰϬ 

PotġŶĐia útil ŵíŶiŵa Kǁ/h ϭϬ 

ReŶdiŵeŶto eŶeƌgĠtiĐo % ϵϮ 

CoŶsuŵo de pellets ;ϰ.ϭϬϬ KĐal/KJg - huŵidade ϭϬ%Ϳ Kg/h ϭ,ϰ / ϱ,ϴ ϭ,ϰ / ϲ,ϯ ϭ,ϰ / ϳ,ϯ ϭ,ϰ / ϴ,ϭ ϭ,ϰ / ϴ,ϱ 

Teŵpeƌatuƌa saída de gases C ϭϭϬ / ϭϲϬ 

Diąŵetƌo de saída da ĐhaŵiŶĠ ŵŵ ϴϬ ϴϬ ϭϬϬ 

Altuƌa x Laƌguƌa x PƌofuŶdidade ŵŵ ϭϮϬϬ x ϵϮϬ x ϱϰϬ 

Peso Kg ϮϯϬ a ϮϱϬ 

AliŵeŶtaçĆo elĠtƌiĐa V/Hz ϮϮϬ/ϮϯϬ - ϱϬ/ϲϬ 

CoŶsuŵo elĠtƌiĐo ŵĄxiŵo eŵ aĐeŶdiŵeŶto/fuŶĐioŶaŵeŶto W ϯϳϱ / ϵϬ 

Boŵďa ĐiƌĐuladoƌa Ŷo ĐiƌĐuito do aƋueĐiŵeŶto   

Boŵďa ĐiƌĐuladoƌa A.Q.S. ou poƌ aĐuŵulaçĆo       

Peƌŵutadoƌ/Fluxostato, ŵodelo A.Q.S. IŶstaŶtąŶea       

PƌoduçĆo AQS l/ŵiŶ ∆TϰϬ°C, A.Q.S. IŶstaŶtąŶea Lt  ϮϮ Ϯϱ 

VĄlǀula ŵistuƌadoƌa ϰϬ-ϲϬºC Ŷos ŵodelos A.Q.S. IŶstaŶtąŶea       

Sisteŵa aŶti-iŶĠƌĐia iŶtegƌado   

Sisteŵa aŶtiĐoŶdeŶsaçĆo iŶtegƌado   

CoŶtƌolo de eǆtƌatoƌ de fuŵos eŵ fuŶĐioŶaŵeŶto   

CoŶtƌolo do Ŷíǀel de pellets Ŷo silo iŶĐluído   

CapaĐidade do silo iŶtegƌado Lt ϭϰϮ 

CapaĐidade do ƌeĐipieŶte paƌa ĐiŶzas Lt ϳ,ϱ 

A.Q.S.I. iŶstaŶtąŶeas: a Ągua fƌia eŶtƌa diƌetaŵeŶte 
Ŷo peƌŵutadoƌ de plaĐas oŶde Ġ aƋueĐida de uŵa 
foƌŵa iŶstaŶtąŶea ă ŵedida Ƌue ǀai ĐiƌĐulaŶdo pelo 
peƌŵutadoƌ. 
GestĆo iŶtegƌada paƌa o ƌetaƌdaŵeŶto da passageŵ 
de A.Q.S.I. paƌa A.Q., gaƌaŶtiŶdo-se desta foƌŵa o 
foƌŶeĐiŵeŶto iŶstaŶtąŶeo de Ągua ƋueŶte. 

A.Q.S.A. poƌ aĐuŵulaçĆo: a Ągua fƌia eŶtƌa Ŷo 
aĐuŵuladoƌ oŶde Ġ aƋueĐida atƌaǀĠs do seu 
peƌŵutadoƌ/seƌpeŶtiŶa. No iŶteƌioƌ da seƌpeŶtiŶa, 
ĐiƌĐula a Ągua ƋueŶte eŵ ĐiƌĐuito feĐhado. Desta 
foƌŵa gaƌaŶte-se o foƌŶeĐiŵeŶto siŵultąŶeo de 
A.Q.S. eŵ ǀĄƌios poŶtos de tiƌageŵ ;toƌŶeiƌasͿ, 
depeŶdeŶdo da ĐapaĐidade do aĐuŵuladoƌ e da 
potġŶĐia da Đaldeiƌa. 
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EXEMPLO DE UTILIZAÇÃO 

PELLET 

O pellet Ġ uŵ ďioĐoŵďustíǀel sólido susteŶtĄǀel ͞liŵpo e ǀeƌde͟, uŵa foŶte de 
eŶeƌgia pƌiŵĄƌia ƌeŶoǀĄǀel. O pouĐo ƌesíduo Ƌue soďƌa depois da ĐoŵďustĆo Ġ 
totalŵeŶte ďiodegƌadĄǀel e ŶĆo iŶteƌage Đoŵ o deliĐado eƋuilíďƌio Ŷatuƌal do 
plaŶeta. 
 

Os pellets sĆo extƌeŵaŵeŶte deŶsos e ŶĆo deǀeŵ teƌ uŵ íŶdiĐe de huŵidade 
supeƌioƌ a ϭϬ%. Tġŵ uŵ podeƌ ĐaloƌífiĐo estudado supeƌioƌ a ϭ7MJ/kg, o 
eƋuiǀaleŶte a ϱkWh/kg, peƌŵitiŶdo uŵa ĐoŵďustĆo efiĐieŶte, de alto ǀaloƌ 
eŶeƌgĠtiĐo e pƌatiĐaŵeŶte liŵpo. ReĐoŵeŶdado: pellet Đoŵ ĐeƌtifiĐado EŶPlus Aϭ. 

LIMPA CHAMINÉS 

Liŵpa as supeƌfíĐies da Đaldeiƌa. 
EliŵiŶa a fuligeŵ da ĐhaŵiŶĠ. 

TERMOSTATO AMBIENTE COM E SEM FIOS ;OPÇÃOͿ 
Peƌŵite a pƌogƌaŵaçĆo seŵaŶal  poƌ teŵpeƌatuƌa e poƌ teŵpo de fuŶĐioŶaŵeŶto 

CONTROLO AMBIENTE VIA WIFI ;OPÇÃO) 

ASPIRADOR DE CINZAS PARA LIMPEZA 

FABRICANTE: 
MD SYSTEMS 

EN ϮϮ9 Ŷ.ºϰϬ   
MuŶdĆo 

ϯϱϬϱ-ϱϳϲ Viseu 

Tlŵ.: ;+ϯϱϭͿ 9ϭϳ Ϯϲϳ ϳϮ9 

E-ŵail: geƌal@ŵdsǇsteŵs.pt 

Weď: ǁǁǁ.ŵdsǇsteŵs.pt  

DISTRIBUIDOR: 
 

Caldeiƌa MD SYSTEMS 


